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Zmerajte teplotu zblizka alebo na dialku.
Namierte laser pre infracervené teploty 8:1
alebo presunte ty¢ cez potrubia pre teploty
suchého vzduchu. Rezim T1-T2 funguje v
rezimoch IR aj ty¢ového merania.

B Pouzivajte na obchadzky alebo kontroly vo
B vnutri kanala. Funkcie Max/min, Hold a T1-T2.

B Visi na stenach potrubia alebo na rebrach

B vzduchového registra. Ostry, uzky hrot na

B zasunutie do potrubia. Vyklopny displej

u (IR/ROD) na jednoduché sledoygpie
Prlpnna sa na vrecko alebo taskuR c €

Podsvietenie a laserovy zameriavac.

Specifikicie

Dizka sondy:
Prevadzkové
prostredie: Skladovacie
prostredie: Batéria:
Zivotnost’ batérie
(alkalicka):
Automatické

vypnutie:

IR rozsah:

Najlepsie

rozliSenie:

Presnost

(@73°F, <80%RH,
kalibrované @ 30 cm)

Zorné pole (D:S):
Cas odozvy: Vinova

dizka: Emisivita:

Rozsah prutov:

Najlepsie
rozliSenie:
Presnost’
( @73°F,
<80%RH)

Cas odozvy:

Dizka 94 mm (~3,75")

32°F az 104°F (<90% relativna
vihkost vzduchu)

14°F az 140°F (<70% relativna
vihkost)

2 x AAA (nainstalované)
40 hodin (IR), 750 hodin (ROD)
3 min, 15 min (rezim T1-T2)

-20°F az 932°F
(-30°C az 500°C)
0,5°F/0,2°C
+4°F (+2°C), (-20°F az 32°F);
+3°F (£1,5°C), (32°F az 50°F);
+2°F (£1°C), (50°F az 104°F);
+3°F (1,5 °C) alebo 1,5 % rdg,
podla toho, ktora
hodnota je vyssia
(104°F az 932°F)
8:1
0,5 sekundy
8um az 14pm
E=0,95

-40°F a2 257°F
(-40°C a2 125°C)

0,1°F/0,1°C

+1°F(£0,5°C), (32°F a2 122°F);
+2°F (£1,0°C), (<32°F, >122°F)

20 sekund
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Vymena batérie

Ked je batéria vasho meraca vybit3, laser a LCD displej
jas sa stmi. Zobrazi sa "Lob" a merac sa vypne. Otvorte spodny
kryt batérie pomocou mini skrutkovaca
a vymerite 2 batérie AAA.

Popis
Pomocou infracerveného a tycového teplomera SPK3
rychlo zistite
povrchovych teplét alebo na kontrolu suchého
teplomera vo vnutri potrubia. Ma zorné pole 8:1, ¢o
znamen4, ze vo vzdialenosti 16 metrov vidite priemernu
teplotu kruhu s priemerom 2 metre. Podsvieteny displej

steny potrubia. VAROVAN A

Nikdy nemierte laserom do oci, pretoze moze dojst k
trvalému poékoderrEéi.

Pri pouzivani lasera budte mimoriadne

opatrni. Uchovévajte ho mimo dosahu

deti.

Budte opatrni v blizkosti zrkadlovych povrchov, pretoze
zrkadld mozu odrdzat laser. Pohlad do odrazeného lasera je

rovnako skodlivy aktp%rad priamgra laser.
rd
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Operacia |
Stlacenim tlacidla MEAS/HOLD zapnete IR rezim. |
Stla¢enim tlacidla ROD otocite displej a zobrazite |
teplotu sondy. Tlacidlo OFF nie je k dispozicii. V&3 :
SPK3 sa automaticky vypne po 3 minutach (15 min. v |
rezime T1-T2). |
IR (infra¢erveny) rezim |
1. Podrzte tlacidlo MEAS a zaroveri nasmerujte |
senzor na povrch, ktory chcete merat. |

2. Po uvolneni tlacidla MEAS sa na displeji |
automaticky zobrazi teplota povrchu. |
Rezim ROD (termistor) |
1. Displej je otocny, takze je viditelny aj pri zaveseni. |
2. Stla¢enim tlac¢idla MEAS/HOLD zmrazite |
zobrazenie. :
T1-T2 (funguje medzi IR a ROD) |
1. Stlacenim tlacidla T1-T2 zobrazite T1. |
Pozndmbka: V rezime IR musite drzat' tlacidlo MEAS. |

2. Stla¢enim tlacidla T1-T2 zablokujete T1 a |
prepnete na T2. |

3. Stla¢enim T1-T2 uzamknete T2 a zobrazite T1-T2. I
4. Podrzte T1-T2, aby ste ukondili. |
Jednotky I
Podrzte T1-T2 a M/m na prepinanie °F a °C. |
Max/min |
1. Stla¢enim tlac¢idla M/m zacnite :
zaznamenavat maximalne a minimalne |
hodnoty. |

2. Stlag¢enim tlac¢idla M/m mozete cyklicky |
prechadzat maximalnymi, minimélnymi a |
redInymi hodnotami (blikd MAXMIN). |

3. Podrzanim tlac¢idla M/m vymazete zaznamenané -
€ hodnoty a ukoncite funkciu. i )
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Tipy nainfracervené testy

Infracerveny snimac je velmi citlivy na teplotu okolia
zmeny. Aby ste dosiahli ¢o najvacsiu presnost, neprechadzajte
rychlo z horticeho nékladného vozidla do studeného suterénu.
Pomaha tiez drzat ruky mimo snimaca.

Ked je nieco horuce, vyZaruje to infracervenu (IR) energiu.

SPK3 zbiera infracervenu energiu z kruhového zorného pola a
meria celkové mnozstvo ziskanej energie. SPK3 prevédza
celkovi nameranu energiu na teplotu. Na vzdialenosti nezaleZi,
pretoze ¢im dalej sa od ciela vzdalujete, narast plochy
"videnej" snima¢om presne vyrovnava stratu energie
zozbieranej z danej plochy. Ak chcete zistit teplotu nie¢oho
malého, napriklad potrubia, musite sa priblizit natolko, aby
potrubie zaberalo cely kruh zobrazovanej plochy. V opa¢nom
pripade sa teplota rurky a pozadia do nameranych hodnét
zapocita ako priemer. Hoci pre dosiahnutie najlepsich
vysledkov je najlepsie merat aspon z 1 stopy (30 cm) od ciela.

Presnost mnohych infracervenych systémov merania
teploty je nepriaznivo ovplyvnend teplotou okolia. Musite si
uvedomit, Ze ak je cielovy povrch dostatocne reflexny, moze
odrazat infracervené Ziarenie od inych objektov. Ak napriklad
odc¢itavate udaje z lesklého kovového povrchu, infracervend
energia vasej tvare modze odrazat dostatok energie od
povrchu, aby ovplyvnila od¢itanie.

"Emisivita" cielového povrchu tiez ovplyviuje udaj o
teplote. Pri danej teplote plati, ze ¢im vyssia je emisivita, tym
vys$i je Udaj. Cim je emisivita nizsia, tym je Gdaj nizsi. Emisivita
povrchu udava, ako lahko sa infracervené Ziarenie dostava von.
Emisivita matného, ¢ierneho povrchu je vysoka (takmer 100
%), takZe infracervené Ziarenie sa lahko dostane von. Emisivita
lesklého povrchu méze byt ovela nizsia. Ak je emisivita nizka,
namerand teplota bude nizsia ako skuto¢na. Pri relativnych
meraniach rovnakého druhu povrchu to nie je problém. Pri
niektorych aplikdcidch moze byt potrebné nastriekat na ciel
matnu Ciernu farbu, aby sa zabezpecilo presnejsie odcitanie. Na
dosiahnutie ¢o najlepsej presnosti pouzivajte kontaktné
snimace (termoclanky, termistory atd.) vzdy, ked vykondavate
meranie teploty. Infraervené pristroje by sa mali pouzivat len
vtedy, ked'sa nemozete dotknut meraného povrchu.

Obmedzena zaruka

Na tento mera¢ sa vztahuje zdruka na materidlové alebo

pracovné vady.
dodavat jeden rok od datumu nakupu. Spolo¢nost Fieldpiece
podla vlastného uvazenia vymeni alebo opravi chybnu
jednotku na zéklade overenia zavady. Tato zaruka sa nevztahuje
na chyby vzniknuté v dosledku zneuzitia, zanedbania, nehody,
neopravnenej opravy, Upravy alebo neprimeraného
pouzivania pristroja. Akékolvek predpokladané zaruky
vyplyvajuce z predaja vyrobku Fieldpiece, okrem iného
vratane predpokladanych zaruk predajnosti a vhodnosti na
konkrétny ucel, s obmedzené na vyssie uvedené. Spolo¢nost
Fieldpiece nezodpoveda za stratu pouzivania pristroja ani za
iné nahodné alebo nésledné 3kody, vydavky alebo
ekonomické straty, ani za akékolvek naroky na takéto Skody,
vydavky alebo ekonomické straty. Zakony jednotlivych Statov
sa lisia. Vyssie uvedené obmedzenia alebo vylicenia sa na vas
nemusia vztahovat.

Pre sluzbu
V USA zavolajte Fieldpiece Instruments, aby ste si mohli za
jednu cenu opravit vietko
ceny mimozaru¢ného servisu. Podlite 3ek alebo penaznu
poukdzku na uvedend sumu. Mera¢ poslite s vopred
zaplatenou prepravou na adresu Fieldpiece Instruments. V
pripade zaru¢ného servisu poslite doklad o ddtume a mieste
nakupu. Mera¢ bude podla rozhodnutia spolo¢nosti
Fieldpiece opraveny alebo vymeneny a vrateny
najdete kontaktné informacie o servise na stranke
www.fieldpiece.com.
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